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Nachdruck, auch auszugsweise, nur mit Genehmigung des DIN Deutsches Institut fir Normung e. V., Berlin, gestattet.

Norm auf die gesetzlichen Einheiten umgestellt und Normal-
klima DIN 50 014 — 23/50-1 eingefiihrt.

Anderung Mai 1978:

Testing of leather; determination of thickness
Essai du cuir; détermination de I'épaisseur

Diese Norm stimmt bis auf das Normalklima DIN 50 014 — 23/50-1 mit dem Verfahren 1UP/4 der Internationalen Union der
Ledertechniker- und Lederchemiker-Verbédnde — Kommission fiir physikalische Lederpriifung — Uberein.

1 Zweck und Anwendungsbereich

Das Priifverfahren nach dieser Norm dient zur Bestimmung
der Dicke von Leder. Es ist fiir alle Leder anwendbar.

2 Mitgeltende Normen

DIN 50014 Klimate und ihre technische Anwen-
dung; Normalklimate

Priifung von Leder; Probenahme fiir
physikalische Prifungen

(Entwurf Oktober 1977) Priifung von
Leder; Probenvorbereitung, Angleichen
an das Normalklima und Schnellalterung
fiir physikalische Prifungen

DIN 53302 Teil 1

DIN 53303 Teil 1

3 Begriff

Die Dicke von Leder ist der nach den Bedingungen dieser
Norm gemessene Abstand der parallelen Tastflachen.

Die Dicke ist abhingig vom Druck der Tastflichen des im
Abschnitt 5 beschriebenen Gerates und von der Dauer der
Einwirkung des MeBdruckes.

4 Proben

4.1 Probenahme

Aus dem Fell oder der Haut werden Probestiicke nach
DIN 53302 Teil 1 entnommen.

ZweckmaBigerweise werden die Probekorper verwendet,
die zur Bestimmung der Rohdichte nach DIN 53 327 dienen
sollen.

4.2 Probenvorbereitung

Die Probekorper sind vor der Priifung dem Normalklima
DIN 50 014 — 23/50-1 nach DIN 53 303 Teil 1 *) anzugleichen.

5 Gerat

Es ist ein DickenmeBgerat zu verwenden, das folgende
Bedingungen erfiillt:

Es muB mit 2 parallelen Tastflaichen versehen sein, zwischen
die der Probekorper gelegt werden kann. Die Tastflichen
missen einen Durchmesser von 10 mm haben. Die Tast-
flaichen miissen liber den ganzen MeBbereich innerhalb
von 0,005 mm parallel zueinander sein.

Die obere Tastfliche muB gegen die feststehende untere
Tastfliche in senkrechter Richtung bewegt werden kdnnen.

Die feststehende Tastflache (Auflagefldche) ist auf einem
MeBtisch von mindestens 50 mm Durchmesser so ange-
bracht, daB sie die MeBtischebene um 0,3mm iiberragt.

*) Folgeausgabe z.Z. noch Entwurf

Die Skale des Gerates muB einen Skalenwert von 0,01 mm
haben. Der Anzeigefehler des Gerates muB kleiner als
0,005 mm sein. Der Drucktaster muB einen {iber den MeB-
bereich gleichbleibenden MeBdruck von 0,05 N/mm?, ent-
sprechend einer Kraft von 3,92N £ 0,1N, auf die Probe aus-
iiben. Um sicherzustellen, daB der MeBdruck innerhalb der
zuldssigen Abweichung fir alle zu messenden Dicken
gleichmaBig ist, muB der Druck durch das Gewicht (Masse)
des Drucktasters ausgeiibt werden, nicht durch eine Feder.
Die richtige Anzeige der Skale des Gerates ist in regel-
maBigen Abstinden durch Vergleichsmessungen und mit
einem geeichten MeBgerit oder durch Einlegen von End-
maBen zwischen die Tastflichen Uber den ganzen MeB-
bereich in kieinen Stufen zu Gberpriifen.

6 Durchfiihrung

Die Priifung istim Normalklima DIN 50 014 — 23/50-1 durch-
zufiithren.

Der Probekérper wird mit der Narbenseite nach oben, wenn
diese bekanntist, zwischen die Tastflichen des Priifgerdtes
gelegt. Es werden an jedem Probekorper 3 Messungen vor-
genommen.

Falls die Messungen an den Probekdrpern nach DIN 53 327
ausgefiihrt werden, so sollen die MeBpunkte 20 mm vom
Mittelpunkt entfernt die Ecken eines gleichseitigen Drei-
ecks bilden. Bei anderen Probekorpern sind die MeBpunkte,
gleichméBig iiber den Probekdrper verteilt, mindestens
10mm vom Rand des Probekdrpers entfernt zu wéhlen.
Der Drucktaster ist so auf den Probekdrper aufzusetzen,
daB jede StoBwirkung vermieden wird. AuBerdem darf kein
Druck auf das Gerit durch die Hand ausgelibt werden. Der
MeBwert ist 5 Sekunden nach Aufsetzen des Drucktasters
auf 0,005mm abzulesen. :

7 Auswertung

Aus den MeBwerten jedes Probekorpers ist das arithmeti-
sche Mittel zu bilden.

Gegebenenfalls ist aus den Mittelwerten aller Probekorper
das arithmetische Mittel zu errechnen.

8 Priifbericht
Im Priifbericht sind unter Hinweis auf diese Norm anzugeben:

Art und Bezeichnung des Leders sowie Oberflachen-
beschaffenheit, z. B. gepragt oder geschrumpft

Entnahmestellen der Probestiicke aus dem Feli oder der
Haut

Anzahl der Probekdrper

Dicke in mm auf 0,01 mm gerundet, Einzelwerte jedes Pro-
bekorpers, arithmetisches Mittel jedes Probekorpers, ge-
gebenenfalls Gesamtmittelwert

Abweichungen von dieser Norm
Priifdatum.
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